SELECAO DE FRESAS DE TOPO - METAL DURO
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TABELA DE DADOS DE CORTE PARA FRESAS DE TOPO - METAL DURO

VELOCIDADE DE CORTE N "
RECOMENDADA MAX™| 275 | 185 | 245 | 75 | 155 |MAX"| 45 75 45 90 60 105 60 45 60 25 15 60 105 | 245
VIC M/MIN, 305 | 155 | 230 75 | 120 | 75 | 120 | 75 | 155 (120 | 75 | 75 | 45 | % | 75 | 185 | 490
" : o o g o (2 (020228 |8 g |Bg
RECOMENDAGOES | o.g g gggg §§-x <z|2 |3 55§5 g%g § 9EI8F| o
o PPN PR  ABEE ol
ParaFRESAMENTO (REI S8\ H| & |BHIESIEE 8K\ 4Z 0 oF 8|8 80 Bu(dwEl(5E 82| E
2|2 3| £ [03|22(8¢ 2oy wlp=|00(00|30(FS|Fe|E gL
MM / DENTE § = 3| :§§ gz(<7|< 3 3 ox|ox|Selo |o |o g|eg| 2
g 3 o W g =) =2 o ) go g o 90 o |O o |9= =
w w 5 0| S plep “we ([« ([« (§ E:
3
1 4 0,010 | 0,013 | 0,013 | 0,013 | 0,013 | 0,008 | 0,013 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,002 | 0,001 0,004
— = 0,200 | 0,050 | 0,050 | 0,050 | 0,020 | 0,025 | 0,076 | 0,019 | 0,030 | 0,019 | 0,015 | 0,008 | 0,013 | 0,013 | 0,010 | 0,007 | 0,005 | 0,005 | 0,018 | 0,025 | 0,025
£ 4-8 | 0100 |0,080| 0,080] 0,030 | 0,015 | 0,020 | 0,050 | 0.010 | 0,025 | 0,015 | 0,010 | 0,008 0,004
A o = 0,500 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,050 | 0,076 | 0,130 | 0,025 | 0,060 | 0,031 | 0,57 | 0,019 | 0,050 | 0,050 | 0,030 | 0,019 | 0,019 | 0,019 | 0,025 | 0,060 | 0,060
w
o g-12 | S |o20]00s0]o0os0] 00500080050 0100|0015 0,040 [ 0020 [ 0,030 0010 0,020
'ﬂ_ = E 0,800 | 0,200 | 0,200 | 0,150 | 0,100 | 0,200 | 0,200 | 0,050 | 0,076 | 0,038 | 0,076 | 0,012 | 0,076 | 0,076 | 0,050 | 0,025 | 0,025 | 0,025 | 0,076 | 0,100 | 0,150
g 12 16 8\ 0,600 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,050 | 0,076 | 0,150 | 0,020 | 0,050 | 0,025 | 0,052 | 0,015 0,030
< = E 1,000 | 0,200 | 0,200 | 0,170 | 0,110 | 0,220 | 0,250 | 0,050 | 0,100 | 0,057 | 0,088 | 0,037 | 0,100 | 0,100 | 0,080 | 0,037 | 0,037 | 0,037 | 0,100 | 0,125 | 0,200
8 | 1g-.20 | = 0800 [0150]0150]0150 00800100 0200 0030 00800031 f0060 0028 0,050
8 = 1,200 | 0,250 | 0,250 | 0,200 | 0,130 | 0,220 | 0,300 | 0,076 | 0,130 | 0,076 | 0,102 | 0,050 | 0,130 | 0,130 | 0,100 | 0,050 | 0,050 | 0,050 | 0.125 | 0,150 | 0,250
20 25 0,800 | 0,200 | 0,200 ( 0,170 | 0,100 | 0,130 | 0,250 | 0,050 | ©,100 | 0,060 | 0,070 | 0,030 0,060
> 1,500 | 0,300 | 0,300 | 0,250 | 0,250 | 0,250 | 0,350 | 0,100 | 0,200 | 0,130 | 0,152 | 0,102 | 0,150 | 0,150 | 0,130 | 0,076 | 0,076 | 0,076 | 0,152 | 0,300 | 0,380
* MAMO 20,000 AN
AVANGOS r
AXIAL E RADIAL
RADIAL ‘i-c - 'S S
> s g 0 1w o
txd 025x0 0sxd 4 d 0axd
ORTES
4 CORTES 2| 3 CORTES ‘| 2/gonTes | ® DESBASTE

PARA PROFUNDIDADE DE CORTE RADIAL MAIS LEVE USAR AVANCO MAIOR DO RECOMENDADO.
PARA APLICAGAO DE RASGO A VELOCIDADE DE CORTE DEVE SER REDUZIDA DE 20% A 30%.
FRESAS LONGAS REDUZIR AVANGO P/ DENTE 50% E VELOCIDADE DE CORTE 20%.
PARA FRESAS DE DESBASTE AUMENTAR O AVANCO P/ DENTE DE 50% A 100%.

+ AS RECOMENDAGOES AQUI DESCRITAS
DEVEM SER CONSIDERADAS COMO PONTO
DE PARTIDA, )

+ DETERMINE VOCE MESMO AS VARIAGOES A
FIM DE ATINGIR OTIMOS RESULTADOS.

% VELOCIDADE DE CORTE - VELOCIDAD DE CORTE - CUTTING SPEED
M/MIN.

bl 10 | 20 | 40 | 60 | 80 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

milimeter RPM
1.0 3200 | 6400 | 12800 | 19200] 25600 | 32000 | 47800 | 64000 | 80000 | 96000 | 112000 [132000] 144000 160000176000 [152000
2,0 1600 | 3200 | 6400 | 9600 | 12800 | 16000 | 23900 | 32000 | 40000 | 48000 | 56000 | 64000 | 72000 | 80000 | 88000 | 96000
30 1060 | 2120 | 4290 | 6360 | 8490 | 10600 | 15910 | 21210 | 26520 | 31820 | 37130 | 42430 | 47740 | 53040 | 58350 | 63650
40 800 | 1600 | 3200 | 4800 | 6400 | 8000 | 12000 | 16000 | 20000 | 24000 | 28000 | 32000 | 36000 | 40000 | 44000 | 48000
50 640 | 1280 | 2560 | 3840 | 5120 | 6400 | 9600 | 12800 | 16000 | 19200 | 22400 | 25600 | 28800 | 32000 | 35200 | 38400
6,0 550 | 1100 | 2200 | 3200 | 4400 | 5200 | 7800 | 10600 | 13200 | 15900 | 18600 | 21200 | 23800 | 26500 | 29200 | 31800
7.0 480 | 960 | 1920 | 2880 | 3840 | 4800 | 7200 | 9600 | 12000 | 14400 | 16800 | 19200 | 21600 | 24000 | 26400 | 28800
80 400 | 800 | 1600 | 2400 | 3200 | 4000 | 6000 | 8000 | 10000 | 12000 | 14000 | 16000 | 18000 | 20000 | 22000 | 24000
9,0 360 | 720 | 1480 | 2160 | 2960 | 3600 | 5460 | 7200 | 9000 | 10800 | 12600 | 14400 | 16200 | 18000 | 19800 | 21600
10,0 320 | 640 | 1280 | 1920 | 2560 | 3200 | 4800 | 6400 | 8000 | 9600 | 11200 | 12800 | 14400 | 16000 | 17600 | 19200
11,0 290 | 580 | 1160 | 1740 | 2320 | 2900 | 4350 | 5800 | 7250 | 8700 | 10150 | 11600 | 13050 | 14500 | 15950 | 17400
120 265 | 530 | 1060 | 1590 | 2120 | 2650 | 3980 | 5300 | 6630 | 7950 | 9280 | 10610 | 11930 | 13260 | 14590 | 15910
13,0 240 | 480 | 960 | 1440 | 1920 | 2400 | 3600 | 4800 | 6000 | 7200 | 8400 | 9600 | 10800 | 12000 | 13200 | 14400
14,0 220 | 440 | 880 | 1320 | 1760 | 2200 | 3300 | 4400 | 5500 | 6600 | 7700 | 8800 | 9900 | 11000 | 12100 | 13200
15,0 210 | 420 | 840 | 1260 | 1680 | 2100 | 3150 | 4200 | 5250 | 6300 | 7350 | 8400 | 9450 | 10500 | 11550 | 12600
16,0 200 | 400 | 800 | 1200 | 1600 | 2000 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000 | 7000 | 8000 | 9000 | 10000 | 11000 | 12000
17,0 190 | 380 | 760 | 1140 | 1520 | 1900 | 2850 | 3800 | 4750 | 5700 | 6650 | 7600 | 8550 | 9500 | 10450 | 11400
18,0 175 | 350 | 710 | 1060 | 1410 | 1750 | 2650 | 3530 | 4420 | 5300 | 6190 | 7060 | 7960 | 8840 | 9720 | 10610
190 165 | 330 | 660 | 990 | 1320 | 1650 | 2480 | 3300 | 4130 | 4950 | 5800 | 6600 | 7430 | 8250 | 9075 | 9900
200 160 | 320 | 630 | 950 | 1270 | 1540 | 2390 | 3180 | 3980 | 4770 | 5570 | 6360 | 7160 | 7950 | 8750 | 9550
21,0 150 | 300 | 600 | 900 | 1200 | 1500 | 2250 | 3000 | 3750 | 4500 | 5250 | 6000 | 6750 | 7500 | 8250 | 9000
220 140 | 280 | 560 | 840 | 1120 | 1400 | 2100 | 2800 | 3500 | 4200 | 4900 | 5600 | 6300 | 7000 | 7700 | 8400
230 135 | 270 | 540 | 810 | 1080 | 1350 | 2025 | 2700 | 3375 | 4050 | 4725 | 5400 | 6075 | 6750 | 7425 | 8100
24,0 130 | 260 | 520 | 780 | 1040 | 1300 | 1950 | 2600 | 3250 | 3900 | 4550 | 5200 | 5850 | 6500 | 7150 | 7800
25,0 125 | 250 | 510 | 760 | 1020 | 1270 | 1910 | 2540 | 3180 | 3820 | 4450 | 5090 | 5730 | 6360 | 7000 | 7640
26,0 120 | 240 | 480 | 720 | 960 | 1200 | 1800 | 2400 | 3000 | 3600 | 4200 | 4800 | 5400 | 6000 | 6600 | 7200
27,0 115 | 280 | 460 | 690 | 920 | 1150 | 1725 | 2300 | 2875 | 3450 | 4025 | 4600 | 5175 | 5750 | 6325 | 6900
28,0 110 | 220 | 440 | 660 | 880 | 1100 | 1650 | 2200 | 2750 | 3300 | 3850 | 4400 | 4950 | 5500 | 6050 | 6600
29,0 105 | 210 | 420 | 630 | 840 | 1050 | 1575 | 2100 | 2625 | 3150 | 3675 | 4200 | 4725 | 5250 | 5775 | 6300
30,0 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 4500 | 5000 | 5500 | 6000
32,0 90 | 180 | 360 | 540 | 720 | 900 | 1350 | 1800 | 2250 | 2700 | 3150 | 3600 | 4050 | 4500 | 4950 | 5400

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO RETO - 2 CORTES

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN
12-1C 1 2 38 3 T
12-15C 1.5 3 38 3 T
= 12-2C 2 4 38 3 T
TR 12-25C 2,5 5 38 3 T
‘ _ ; 12-3C 3 6 38 3 T
RS > o 12-35C 35 7 51 4 T
°] S S 8 12-4C 4 8 51 ) T
— ! a 12-45C 45 g 51 5 T
|. =2 - 12-5C 5 11 51 5 T
12-55C 55 12 51 6 T
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Série 12-C 12'2%0 665 :g g} 3 I

Curta - Hélice 30° -6, :

12-7C 7 13 51 7 T
Mgt Dot bcro G 12-75C 7.5 13 51 8 T
12-8C 8 13 51 8 i
12-85C 85 13 51 9 T
12-9C 9 14 51 9 T
12-95C 9,5 14 51 10 T
12-10C 10 14 51 10 T:
12-11C 11 16 64 11 T
12-12C i

@ Codigo

D1 L1 L2 D2 TIN
12-18 1 3 38 3 i
- L1 _‘ 12-1,58 1.5 6 38 3 T
. 12-28 2 9 38 3 T
] ol 12255 25 12 38 3 T
L iz ‘ 12-358 35 12 51 4 T
L - 12-4S 4 14 51 4 T
12-455 45 14 51 5 T
12-58 5 20 51 5 T
12-555 55 20 64 6 T
12-6S 6 20 84 6 T
12-655 65 20 64 7 R
12-78 7 20 64 7 T
12-758 7.5 20 64 8 T
12-83 8 20 64 8 T
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Série 12-S :53'358 855 ig 2 Z ;
Standard - Hélice 30° 12-9,58 9,5 25 70 10 T
Metal Duro Micro Grao 12-10S 10 25 70 10 T
12-11S 11 25 76 11 T
12-12S 12 25 76 12 T
12-13S 13 25 76 13 T
12-14S 14 30 89 14 T
12-158 15 30 89 15 iE
12-16S 16 30 89 16 T
12-178 17 35 102 17 T
12-18S 18 35 102 18 T
12-19S 19 38 102 19 T
12-20S 20 38 102 20 T
12-22S 22 40 102 22 T
12-258 25 40 102 25 T
12-28S 28 40 111 28 T
12-30S 30 40 111 30 T
12-328 32 40 111 32 T

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO RETO - 2 CORTES

> B

Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Série 12-L
Longa - Hélice 30°
Metal Duro Micro Grao

TIALN

12-32L

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN
12-3L 3 25 64 3 ir
12-3,5L 3,6 25 64 4 T
12-4L 4 25 64 4 T
12-4,5L 4,5 25 64 5 T
12-5L 5 25 64 5 T
12-5,5L 5,5 30 76 6 T
12-6L 6 30 76 6 T
12-6,5L 6,5 30 83 7 T
12-7L 7 30 83 7 T
12-7,5L 7.5 35 83 8 T
12-8L 8 35 83 8 TF
12-8,5L 8,5 35 89 9 T
12-9L 9 35 89 9 T
12-9,5L 9,5 40 89 10 T
12-10L 10 40 89 10 i
12-11L 1 50 102 11 T
12-12L 12 50 102 12 il
12-13L 13 50 102 13 T
12-14L 14 65 117 14 T
12-15L 15 65 117 15 T
12-16L 16 65 117 16 T
12-17L 17 80 133 17 T
12-18L 18 80 133 18 iF
12-19L 19 80 133 19 T
12-20L 20 80 133 20 T
12-22L 22 80 133 22 T
12-25L 25 80 152 25 T
12-28L 28 80 152 28 T
12-30L 30 80 152 30 T
32 80 32 it

D2

Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Série 12-X
Extra Longa - Hélice 30°
Metal Duro Micro Grao

12-32X

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN
12-3X 3 40 100 3 i
12-3,5X 3,5 40 100 4 T
12-4X - 40 100 & 1
12-4,5X 45 40 100 5 T
12-5X 5 40 100 5 T
12-5,5X 5,5 60 110 6 T
12-6X 6 60 110 6 T
12-6,5X 6,5 60 110 7 T
12-7X 7 60 110 7 T
12-7,5X 7.5 60 110 8 ik
12-8X 8 60 110 8 il
12-8,5X 8,5 60 110 9 i
12-9X 9 70 110 9 T
12-9,5X 9,5 70 110 10 15
12-10X 10 70 110 10 T
12-11X 11 100 152 11 i
12-12X 12 100 152 12 T
12-13X 13 100 152 13 T
12-14X 14 100 152 14 T
12-15X 15 100 152 15 T
12-16X 16 100 152 16 0y
12-17X 17 100 152 17 iF
12-18X 18 100 152 18 1
12-19X 19 100 152 19 i
12-20X 20 100 152 20 T
12-22X 22 100 152 22 35
12-25X 25 100 152 25 RE
12-28X 28 100 152 28 T
12-30X 30 100 152 30 T
T

¢ Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO RETO - 3 CORTES

D2

Lz

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN
13-3C 3 6 38 3 T
13-35C 35 7 51 4 T
13-4C 4 8 51 4 T
13-45C 45 ] 51 5 T
13-5C 5 11 51 5 T
13-55C 55 12 51 6 T
Fresa de Topo Reto - 3 Cortes - Série 13-C :gg% & 665 }g g: 2 T
T —E bl . B
13-75C 7.5 13 51 8 T
13-8C 8 13 51 8 T
13-85C 85 13 51 ] T
13-9C 9 14 51 9 T
13-9,5C 9.5 14 51 10 T
13-10C 10 14 51 10 T
13-11C 11 16 64 11 T
13-12C 12 16 64 12 T
Codigo D1 L1 L2 D2
13-3S 3 12 38 3 T
13-3,5S 35 12 51 4 T
13-4S 4 14 51 4 T
13-4,55 a5 14 51 5 T
¥ 13-58 5 20 51 5 T
5| 13-5,58 55 20 64 6 T
| 13-6S 6 20 64 6 T
13-6,55 6,5 20 64 7 T
A 13-7S 7 20 64 7 T
13-7,55 7.5 20 64 8 T
13-8S B 20 64 8 T
Fresa de Topo Reto - 3 Cortes - Série 13-S :2335 5 85',5 23 g 3 I
Standard - Hélice 30° 13-9,55 9,5 25 70 10 T
Metal Duro Micro Grao 13-10S 10 25 70 10 T
13-11S 11 25 76 1 T
13-12S 12 25 76 12 T
13-13S 13 25 76 13 T
13-14S 14 30 89 14 T
13-15S 15 30 89 15 T
13-16S 16 30 89 16 T
13-17S 17 35 102 17 T
13-18S 18 35 102 18 T
13-19S 19 38 102 19 i
13-20S 20 38 102 20 T
13-228 22 40 102 22 T
13-25S 25 40 102 25 T
13-28S 28 40 111 28 T
13-30S 30 40 111 30 T
13-32S T

* Sempre especifique o material a ser usinado.




»od FRESA DE TOPO RETO - 3 CORTES

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN
13-3L 3 25 64 3 T
13-35L 3,5 25 64 4 T
13-4L 4 25 64 4 T
13-45L 45 25 64 5 T
13-5L 5 25 64 5 T
13-5,5L 55 30 76 6 T
13-6L 6 30 76 6 T
13-65L 6,5 30 83 7 T
13-7L 7 30 83 7 T
13-7,5L 7.5 35 83 8 T
‘ 13-8L 8 35 83 8 T
13-85L 8,5 35 89 9 T
13-9L 9 35 89 9 T
13-95L 95 40 89 10 T
13-10L 10 40 89 10 T
13-11L 11 50 102 11 T
13-12L 12 50 102 12 il
13-13L 13 50 102 13 T
13-14L 14 65 117 14 T
Fresa de Topo Reto - 3 Cortes - Série 13-L :g::t :g gg :1; 12 '_F
b‘;’;ﬁ?olﬁ' m?:o@go 13-17L 17 80 133 17 T
13-18L 18 80 133 18 T
13-19L 19 80 133 19 T
13-20L 20 80 133 20 T
13-22L 22 80 133 22 T
13-25L 25 80 152 25 T
13-28L 28 80 152 28 T
13-30L 30 80 152 30 T
13-32L T

Caodigo

13-3X 3 40 100 3 T
13-35X 35 40 100 4 T

13-4X 4 40 100 4 T

13-45X 45 40 100 5 T

13-5X 5 40 100 5 T

L) ! 13-55X 55 60 110 6 T

o S e— . 13-6X 6 60 110 6 T
BRSNS sl | 1365X 65 60 110 7 T
s ‘ 13-7X 7 60 110 7 T

" 13-75X 75 60 110 8 T

o 13-8X 8 60 110 8 T
Fresa de Topo Reto - 3 Cortes - Série 13-X 13-8,5X 8,5 60 110 9 T
Extra Longa - Hélice 30° 13-9X 9 70 110 9 T
Metal Duro Micro Grio 13-95X 9.5 70 110 10 T
13-10X 10 70 110 10 T

131X 11 100 152 1 T

13-12X 12 100 152 12 3

13-13X 13 100 152 13 T

13-14X 14 100 152 14 T

13-15X 15 100 152 15 i

13-16X 16 100 152 16 T

13-17X 1% 100 152 17 T

13-18X 18 100 152 18 T

13-19X 19 100 152 19 m

13-20X 20 100 152 20 T

13-22X 22 100 152 22 T

13-25X 25 100 152 25 T

13-28X 28 100 152 28 T

13-30X 30 100 152 30 T

13-32X T

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO RETO - 4 CORTES

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN
14-1C 1 2 38 3 T
14-15C 15 3 38 3 T
14-2C 2 4 38 3 T
o En oy 1425C 25 5 38 3 T
} ; 14-3C 3 6 38 3 T
X \ 8? 14-35C 35 7 51 4 i

s .
NS ; ~E8: B0 . B
e L2 3l 14-5C 5 11 51 5 T
1455C 55 12 51 6 T
Fresa de Topo Reto 4 Cortes - Série 14-C :::gi 5 665 :g ‘;’1 s’ :
a‘;‘; D:z‘f:;g - 14-7C 7 13 51 7 T
14-75C 7.5 13 51 8 T
14-8C 8 13 51 8 T
14-85C 85 13 51 9 T
14-9C 9 14 51 9 T
14-95C 95 14 51 10 T
14-10C 10 14 51 10 T
14-11C T
14-12C 1
AD

\"| L/ Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN
14-1S 1 3 38 3 T
14158 15 6 38 3 T
14-2S 2 9 38 3 T
14258 25 12 38 3 T
N 14-3S 3 12 38 3 T
3 14-358 3,5 12 51 4 T
14-4S 4 14 59 4 T
L2 14-4,5S 45 14 51 5 T
14-58 5 20 51 5 T
14558 55 20 64 6 T
14-6S 6 20 64 6 T
14-658 6.5 20 64 7 T
14-7S 7 20 64 7 T
14758 7,5 20 64 8 T
i 14-8S 8 20 64 8 T
Fresa de Topo Reto - 4 Cortes - Série 14-S 14-858 85 20 64 9 T
Standard - Hélice 30° 14-9S 9 20 64 9 T
Metal Duro Micro Grao 14-9558 9.5 25 70 10 T
14-10S 10 25 70 10 T
14-11S 1 25 76 11 T
14-12S 12 25 76 12 T
14-13S 13 25 76 13 N
14-14S 14 30 89 14 T
14-158 15 30 89 15 T
14-16S 16 30 89 16 T
14-17S 17 35 102 17 T
14-18S 18 35 102 18 T
14-19S 19 38 102 19 T
14-208 20 38 102 20 T
14-228 22 40 102 22 T
14-25S 25 40 102 25 T
14-283 28 40 111 28 T
14-30S 30 40 111 30 T
14-328 UE

e Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO RETO - 4 CORTES

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN |
14-3L 3 25 64 3 T
14-35L 35 25 64 4 T
14-4L 4 25 64 4 T
14-45L 45 25 64 5 T
14-5L 5 25 64 5 .
14-55L 55 30 76 6 T
14-6L 6 30 76 6 T
‘ 14-65L 6,5 30 83 7 T
T - 14-7L 7 30 83 7 T
‘ 8 14-7 5L 7.5 35 83 8 T
2 ‘ | 14-8L 8 35 83 8 T
‘ 14-85L 85 35 89 9 T
14-9L 9 35 89 9 T
14-95L 95 40 89 10 T
14-10L 10 40 89 10 T
14-11L 11 50 102 11 il
14-12L 12 50 102 12 T
14-13L 13 50 102 13 T
14-14L 14 65 117 14 T
Fresa de Topo Reto - 4 Cortes - Série 14-L 1415L 15 65 17 15 T
Longa - Hélice 30° 14-16L 16 65 117 16 R
Metal Duro Micro Grao 14-17L 17 80 133 17 T
14-18L 18 80 133 18 T
14-19L 19 80 133 19 T
14-20L 20 80 133 20 T
14-22L 22 80 133 22 T
14-25L 25 80 152 25 T
14-28L 28 80 152 28 T
14-30L 30 80 152 30 T
14-32L T
Cédigo L1 D2
- 14-3X 3 40 100 3 T
\ ' 14-35X 35 40 100 4 T
14-4X 4 40 100 4 T
14-45X 45 40 100 5 T
14-5X 5 40 100 5 T
k L3 o 14-55X 55 60 110 6 T
o | D —— - 14-6X 6 60 110 6 T
5] NN 8! 1465X 65 60 110 7 T
‘ % | 14-7X 7 60 110 7 T
e e & 14-75X 7.5 60 110 8 T
- 14-8X 8 60 110 8 T
Fresa de Topo Reto - 4 Cortes - Série 14-X 14-8,5X 8.5 60 110 9 T
Extra Longa - Hélice 30° 14-9X 9 70 110 9 T
Metal Duro Micro Grao 14-95X 9,5 70 110 10 T
14-10X 10 70 110 10 T
14-11X 1 100 152 11 T
14-12X 12 100 152 12 T
14-13X 13 100 152 13 T
14-14X 14 100 152 14 T
14-15X 15 100 152 15 T
14-16X 16 100 152 16 T
14-17X 17 100 152 17 T
14-18X 18 100 152 18 T
14-19X 19 100 152 19 T
14-20X 20 100 152 20 T
14-22X 22 100 152 22 T
14-25X 25 100 152 25 T
14-28X 28 100 152 28 T
14-30X 30 100 152 30 T
. 14-32X 32 100 152 32 T

* Sempre especifique o material a ser usinado.



FRESA DE TOPO ESFERICO - 2 CORTES

Cadigo D1 L1 L2 D2 TIN
15-1C 1 2 38 3 I
15-1,5C 1:5 3 38 3 T
15-2C 2 4 38 3 T
15-2,5C 2,5 5 38 3 qE
15-3C 3 6 38 3 1
15-3,5C 3,5 7 51 4 T
15-4C 4 8 51 4 1F
15-4,5C 4.5 9 51 ] el
15-5C 5 11 51 5 T
15-5,5C 55 12 51 6 T
Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Série 15-C o BE 6 T
P.Cnl;nta]a D':réclpﬁlgg Grao 15-7C 7 13 51 7 T
15-7,5C 7.5 13 51 8 &1
15-8C 8 13 5 8 F
15-8,5C 8,5 13 51 9 qF
15-9C ] 14 51 9 11
15-9,5C 9,5 14 T
15-10C 10 14 T
15-11C 16 1
15-12C 16 T

Coédigo L2 D2 TIN
15-1S 1 3 38 3 T
15-1,58 1,5 6 38 3 T
15-28 2 9 38 3 T
15-2,58 2,5 12 38 3 T
15-3S 3 12 38 3 T
15-3,58 3,5 12 51 4 37
15-4S 4 14 51 4 T
¥ 15-4,58 4.5 14 51 5 T
J N 15-58 5 20 51 5 T
4 15-5,58 5,5 20 64 6 T
| 15-6S 6 20 64 6 T
! 15-6,55 6,5 20 64 7 il
15-7S 7 20 64 7 T
15-7,58 7.5 20 64 8 3 &
15-88 8 20 64 8 T
~ 15-8,58 8,5 20 64 9 T
Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Série 15-S 15-95 9 20 64 9 T
Standard - Hélice 30° 15-9,58 95 25 70 10 T
Metal Duro Micro Gréo 15-10S 10 25 70 10 T
15-11S 11 25 76 11 T
15-12S 12 25 76 12 T
15-13S 13 25 76 13 T
15-14S 14 30 89 14 T
15-15S 15 30 89 15 I
15-16S 16 30 89 16 37
15-17S 17 35 102 17 | &
15-18S 18 35 102 18 T
15-19S 19 38 102 19 T
15-20S 20 38 102 20 T
15-228 22 40 102 22 K
15-258 25 40 102 25 T
15-28S 28 40 111 28 T
15-30S 30 40 111 30 ik
15-32S T

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO ESFERICO - 2 CORTES

Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Série 15-L
Longa Hélice 30°
Metal Duro Micro Grao

TIALN

Caédigo D1 L1 L2 D2 TIN
15-3L 3 25 64 3 1.
15-3,5L 3,5 25 64 4 T
15-4L 4 25 64 4 T
15-4,5L 4,5 25 64 5 T
15-5L 5 25 64 5 T}
15-5,5L 5.5 30 76 6 T
15-6L 6 30 76 6 T
15-6,5L 6,5 30 83 7 T
15-7L 7 30 83 7 T
15-7.5L 7,5 35 83 8 T
15-8L 8 35 83 8 T
15-8,5L 8,5 35 89 9 T
15-9L 9 35 89 9 i
15-9,5L 9,5 40 89 10 T
15-10L 10 40 89 10 T
16-11L 11 50 102 1" T
15-12L 12 50 102 12 T
15-13L 13 50 102 13 T
15-14L 14 65 117 14 T
15-15L 15 65 117 15 T
15-16L 16 65 117 16 T
16-17L 17 80 133 17 T
15-18L 18 80 133 18 i)
15-19L 19 80 133 19 T
15-20L 20 80 133 20 il
15-22L 22 80 T:
15-25L 25 80 10
15-28L 28 80 T
15-30L 30 80 af
15-32L 80 i3

@

L1

1
i

D2

1 S S ¥
—-.\_/-—k \ 1
L2

Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Série 15-X
Extra Longa Heélice 30°
Metal Duro Micro Grao

Caodigo

15-32X

15-3X 3 40 100 3 T
15-3,5X 3,5 40 100 4 K
15-4X 4 40 100 4 32
15-4,5X 4,5 40 100 5 T
15-5X 5 40 100 5 ik
15-5,5X 5.5 60 110 6 F
15-6X 6 60 110 6 T
15-6,5X 6,5 60 110 7 1k
15-7X 7 60 110 7 T
15-7,5X 7.5 60 110 8 T
15-8X 8 60 110 8 T
15-8,5X 8,5 60 110 9 T
15-9X 9 70 110 9 T
15-9,5X 9,5 70 110 10 r
15-10X 10 70 110 10 3f
15-11X 1 100 152 11 p
15-12X 12 100 152 12 i
15-13X 13 100 152 13 35
15-14X 14 100 152 14 T
15-15X 15 100 152 15 T
15-16X 16 100 152 16 T
15-17X 17 100 152 17 T
15-18X 18 100 152 18 T
15-19X 19 100 152 19 T
15-20X 20 100 152 20 T
15-22X 22 100 152 22 K
15-25X 25 100 152 25 3
15-28X 28 100 152 28 T
15-30X 30 100 152 30 i

T

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO ESFERICO - 4 CORTES

D1

D2

L2

B=3 Fresa de Topo Esférico - 4 Cortes - Série 16-C
Curta - Hélice 30°
Metal Duro Micro Grao

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN
16-1C 1 2 38 3 T
16-1,5C 1,5 3 38 3 T
16-2C 2 4 38 3 T
16-2.5C 25 5 38 3 T
16-3C 3 6 38 3 T
16-3,5C 3.5 7 51 4 T
16-4C 4 8 51 4 T
16-45C 45 9 51 5 T
16-5C 5 1 51 5 T
16-55C 5.5 12 51 6 T
16-6C 6 13 51 6 T
16-6,5C 6,5 13 51 7 il
16-7C 7 13 51 7 T
16-75C 7.5 13 51 8 T
16-8C 8 13 51 8 4F
16-85C 8.5 13 51 3 T
16-9C 9 14 51 9 T

i

=

o

o

Fresa de Topo Esférico - 4 Cortes - Série 16-S
Standard - Hélice 30°
Metal Duro Micro Grao

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN
16-1S 1 3 38 3 ils
16-1,58 1,5 6 38 3 i3
16-2S 2 9 38 3 1
16-2,58 2,5 12 38 3 T
16-3S 3 12 38 3 T
16-3,58 3.5 12 51 4 il
16-48 4 14 51 4 1F
16-4,58 4,5 14 51 5 T
16-58 5 20 51 S il
16-5,58 5,5 20 64 6 1
16-6S 6 20 64 6 T
16-6,5S 6,5 20 64 7 il
16-7S 7 20 64 7 T
16-7,58 7,5 20 64 8 i
16-8S 8 20 64 8 T
16-8,58 8,5 20 64 9 i}
16-9S 9 20 64 9 A
16-9,55 9,5 25 70 10 i
16-10S 10 25 70 10 17
16-11S 11 25 76 1 i
16-128 12 25 76 12 il
16-13S 13 25 76 13 T
16-14S 14 30 89 14 1
16-158 15 30 89 15 1
16-16S 16 30 89 16 1
16-17S 17 35 102 17 T
16-18S 18 35 102 18 T
16-19S 19 38 102 19 1r
16-20S 20 38 102 20 T
16-22S 22 40 102 22 i
16-25S 25 40 102 25 aF
16-28S 28 40 111 28 1f
16-30S 30 40 111 30 il
16-32S T

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO ESFERICO - 4 CORTES

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN TIALN |
16-3L 3 25 64 3 T
- 16-35L 35 25 64 4 T
AL 16-4L 4 25 64 4 37
i/ 16450 45 25 64 5 T
16-5L 5 25 64 5 T
16-55L 55 30 76 3 T
16-6L 6 30 76 6 T
16-65L 65 30 83 7 T
16-7L 7 30 83 7 T
E L 'l 16-7,5L 7,5 35 83 8 T
- 4 . 16-8L 8 35 83 8 T
5 \/ IEL 16-85L 85 35 89 9 T
S 16-9L 9 35 89 9 T
- L2 - 16-9.5L 95 40 89 10 T
16-10L 10 40 89 10 iy
16-11L 11 50 102 11 T
16-12L 12 50 102 12 T
= 16-13L 13 50 102 13 T
FmsadeTopoEsféﬁoo-‘.Cort%-Sérieﬁ-L 16-14L 14 65 117 14 T
Longa - Hélice 30° 16-15L 15 65 117 15 T
Metal Duro Micro Grao 16-16L 16 65 117 16 if
16-17L 17 80 133 17 T
16-18L 18 80 133 18 T
16-19L 19 80 133 19 T
16-20L 20 80 133 20 T
16-22L 22 80 133 22 i
16-25L 25 80 152 25 T
16-28L 28 80 152 28 T
16-30L 30 80 152 30 T
16-32L 32 80 152 32 T

Caodigo D1 L1 L2 D2

16-3X 3 40 100 3

AL\ 1635X 35 40 100 4
T/ 16-4X 4 40 100 4

i 16-4,5X 45 40 100 5

r 16-5X 5 40 100 5

| =¥ 16-55X 55 60 110 6

24 ] 16-6X 6 60 110 3

‘\ 16-65X 65 60 110 7

. 16-7X 7 60 110 7

16-7,5X 7,5 60 110 8

16-8X 8 60 110 8

Fresa de topo esférico - 4 Cortes - Série 16-X :g'gfx 855 gg 113 3
,\E,,’f::,'bou"gaM;gg?a? 16-95X 95 70 110 10
16-10X 10 70 110 10

16-11X 11 100 152 11

16-12X 12 100 152 12
16-13X 13 100 152 138

16-14X 14 100 152 14
16-15X 15 100 152 15
16-16X 16 100 152 16
16-17X 17 100 152 17
16-18X 18 100 152 18
16-19X 19 100 152 19
16-20X 20 100 152 20

16-22X 22 100 152 22
16-25X 25 100 152 25
16-28X 28 100 152 28
16-30X 30 100 152 30
16-32X

A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO ESFERICO - 3 CORTES

Caodigo D1 L1 L2 D2 TIN
H 17-3C 3 6 38 3 =
17-3,5C 3,5 7 51 4 T
'l 17-4C 4 8 51 4 i E
17-4,5C 4,5 9 51 5 1,
17-5C 5 11 51 5 T
= 17-55C 55 12 51 6 T
Fresa de Topo Esférico - 3 Cortes - Série 17-C 17-6C 6 13 51 6 T
Curta - Hélice 30° 17-6,5C 6,5 13 51 7 ik
Metal Duro Micro Grao 17-7C 7 13 51 T T
17-7,5C 7.5 13 51 8 S i
17-8C 8 13 51 8 T:
17-8,5C 8,5 13 51 9 T
17-9C 9 14 51 9 il
17-9,5C 9,5 14 51 10 T
17-10C 10 14 51 10 B
17-11C 11 16 64 1 T
17-12C 12 16 64 12 i

Caodigo D1 L1 L2 D2 TIN
17-3S 3 12 38 3 T
17-3,58 3,5 12 51 4 T
17-4S 4 14 51 4 2F
a8 17-4,58 45 14 51 5 T
. 17-5S 5 20 51 5 i
- 17-555 565 20 64 6 1F
17-6S 6 20 64 6 T
17-655 6,5 20 64 7 T
17-7S i 20 64 7 T
17-7,58 7.5 20 64 8 T
Fresa de Topo Esférico - 3 Cortes - Série 17-S 78c B n Bal s .
Standard - Hélice 30° 17-8,5S 8.5 20 64 9 T
Metal Duro Micro Grao 17-98 9 20 64 9 T
17-9,58 95 25 70 10 T
17-10S 10 25 70 10 3R
17-11S 1 25 76 1" 1F
17-128 12 25 76 12 T
17-13S 13 25 76 13 T
17-14S 14 30 89 14 T
17-158 15 30 89 15 T
17-16S 16 30 89 16 g
17-17S 17 35 102 17 T
17-18S 18 35 102 18 W,
17-19S 19 38 102 19 10
17-20S 20 38 102 20 T
17-228 22 40 102 22 1T
17-25S8 25 40 102 25 3R
17-28S 28 40 111 28 T
17-30S T
x

17-328

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO ESFERICO - 3 CORTES

TIALN |

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN
17-3L 3 25 64 3 i
17-35L 35 25 64 4 T
17-4L 4 25 64 4 T
17-45L 45 25 64 5 T
17-5L 5 25 64 5 T
17-55L 55 30 76 6 T
17-6L 6 30 76 6 T
= = 17-65L 6,5 30 83 7 T
17-7L 7 30 83 7 T
] 81 17-765L 75 35 83 8 T
‘ 17-8L 8 35 83 8 I
17-85L 85 35 89 9 T
17-9L 9 35 89 9 T
17-95L 95 40 89 10 T
17-10L 10 40 89 10 1
17-11L 1 50 102 1 T
17-12L 12 50 102 12 T
17-13L 13 50 102 13 T
" 17-14L 14 65 17 14 T
Fresa de Topo Esférico - 3 Cortes - Série 17-L 17-15L 15 65 117 15 T
Longa - Hélice 30° 17-16L 16 65 117 16 T
Metal Duro Micro Grao 17-17L 17 80 133 17 T
17-18L 18 80 133 18 m
17-19L 19 80 133 19 T
17-20L 20 80 133 20 i
17-22L 22 80 133 22 T
17-25L 25 80 152 25 1
17-28L 28 80 152 28 T
17-30L 30 80 152 30 T
17-32L 32 80 152 32 T
Cédigo D1 L1 L2 TIN
17-3X 3 40 100 T
17-35X 35 40 100 T
17-4X 4 40 100 T
17-45% 45 40 100 T
17-5X 5 40 100 T
17-55X 55 60 110 T
. 17-6X 6 60 110 T
s ] 17-65X 65 60 110 T
1 17-7X 7 60 110 T
17-75X 75 80 110 T
17-8X 8 60 110 m
Fresa de Topo Esférico - 3 Cortes - Série 17-X L S i I
Extra Longa - Hélice 30° 17-95X 95 70 110 T
Metal Duro Micro Grao 17-10X 10 70 110 T
17-11X 1 100 152 T
17-12X 12 100 152 i
17-13X 13 100 152 T
17-14X 14 100 152 T
17-15X 15 100 152 0l
17-16X 16 100 152 T
17-17X 17 100 152 T
17-18X 18 100 152 T
17-19X 19 100 152 T
17-20X 20 100 152 T
17-22X 22 100 152 T
17-25X 25 100 152 T
17-28X 28 100 152 T
17-30X 30 100 152 T
17-32X 32 100 152 I
—_—— ——

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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EE] FRESA DE TOPO - HASTE REFORGADA

Lz

L1 .]

Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Série 118

Curta - Hélice 30°- Haste reforgada Metal Duro Micro Grio Codigo DA L L2 D2 TN TIALN
118-2 2 3 50 6 T
11825 25 3 50 6 T
118-3 3 4 50 6 T
118-4 4 5 50 6 T
118-5 5 6 50 6 T
118-6 6 7 50 6 T
[ T S— (il D= al
@ J =1
| L2
Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Série 119 =
Curta - Hélice 30°- Haste reforgada Metal Duro Micro Grao Cogo. b =1 = Ba
1192 2 3 50 6
11925 25 3 50 6
119-3 3 4 50 6
1194 4 5 50 6
119-5 5 6 50 6
119-6 6 7 50 6

L1

R

‘\ ~ -

e

NN B
NS S Ty

L2

Cédigo D1 L1 L2
92-35 3 12 38
92-4S 4 14 51
92-55 5 14 51
92-65 6 20 64
E=3 Fresa de Topo Reto Polida - 3 cortes - Série 92-S 92-88 8 20 64
Standard Hélice 45°- Metal Duro Micro Grao 92-9S 9 20 64
Para ago inoxidavel, titanio, inconel e outros materiais similares gg: ?: 1? 22 ;g
92-128 12 25 76
92-14S 14 30 89
92-16S 16 30 89
92-18S 18 35 102
92-20S 20 38 102
92-228 22 40 102
92-255 25 40 102
5, 4
- ) > A
- L L2 -
Fresa Canica de Topo Reto - 3 Cortes - Série 2704
Corte Central - Metal Duro Micro Grao
Cédigo D1 L1 L2 D2
2704-02 3 28 65 6
2704-08 3 32 75 8
2704-13 3 38 80 10

i

14 * Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO RETO PARA ACABAMENTO E P/ CHANFRAR

aaw

Cédigo D1 L1 L2 D2 Cortes TIN TIALN |
231-35 3 12 38 3 6 T A
- 231-48 4 14 50 4 6 T
” 1 231-5S 5 20 50 5 6 m
/Ql% P NN N <7 |231-65 6 20 60 6 6 i
%ﬁy 2 LRANNNN 15! |231-78 7 20 60 7 6 T
= L2 231-8S 8 20 60 8 8 T
! 231-9S 9 20 60 9 6 T
Fresa de Topo Reto - Varios cortes - Série 231-S 23105 I &8 i 19 = Y
Standard Hélice 50° < 48 HRC - Para acabamento - Metal Duro Micro Grdo 1 231-128 12 CE il = U
231-14S 14 30 89 14 10 T
231-16S 16 30 89 16 10 T
231-188 18 35 102 18 12 T
231205 20 38 102 20 12 T
231228 22 40 102 22 12 T
231-258 25 40 102 25 12 U
210-3S 3 12 38 3 6 T
B 210-4S 4 14 51 4 6 T
" 210-55 5 20 51 5 6 T
A Ty i 21065 6 20 64 6 6 T
%ﬁy Sl %\Q\;\‘ | 8] 210-78 7 20 64 7 6 7
— L2 _‘ 210-85 8 20 64 8 8 T
210-9S 9 20 64 9 8 i
Fresa de Topo Reto - Varios Cortes - Série 210-S 210-108 10 25 70 10 8 T
Standard Hélice 50° < 88 HRC - Para acabamento - Metal Duro Micro Gréo~ |.210-128 12 25 76 12 10 i
210-14S 14 30 89 14 10 T
210-16S 16 30 89 16 10 T
210-18S 18 35 102 18 12 T
210205 20 38 102 20 12 T
21022 22 40 102 22 12 T
210-255 25 40 102 25 12 T
'va<~g ] 24
L L1 _[
Fresa para Chanfrar - Série 510-60°
< 58HRC - Metal Duro Micro Grao Cédigo D1 L1 a
% 510604 4 80 60°
510-60-6 6 60 60°
510608 8 75 60°
510-60-10 10 100 60°
510-60-12 12 100  60°
: =
Fresa para Chanfrar - Série 510-90° = !
< 58HRC - Metal Duro Micro Grao Cédigo D1 L1 a
510904 4 60 90°
510-90-6 6 60 90°
510-90-8 8 75 90°
510-90-10 10 100 90°
12 100  90°

510-90-12

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO ESFERICO

'L" i T s

Fresa de Topo Esférico - Série 19-L
Longa < 60 HRC - 2 Cortes Helicoidals — Metal Duro Sub Micro Grdo

Codigo D1 D2 D3 L1 L2 L3
19-6L 6 58 6 6 36 75
19-8L 8 7.8 6 8 36 110
19-10L 10 9.8 10 10 40 110
19-12L 12 11,8 12 12 45 110

L1 l L2

Fresa de Topo Esférico - Série 19-X
Extra Longa < 60 HRC - 2 Cortes Helicoidais — Matal Duro Sub Micro Grao

Cédigo D1 D2 D3

19-6X 6 5.8 6
19-8X 8 78 8
19-10X 10 9.8 10

19-12X 12 11,8 12

Fresa de Topo Esférico - Série 256-L
Longa com Refrigeragae - 2 Cortes Helicoidais — Metal Duro Micro Grao

Caodigo D1 D2 D3

2566 6 58 6
256-8 8 7.8 8
25610 10 9.8 10

256-12 12 11,8 12

Fresa de Topo Esférico - Série 265-X

Extra Longa com Refrigeragao - 2 Cortes Helicoidais — Metal Duro Micro Grao

Cédigo D1 D2 D3

265-6 6 58 6
265-8 8 7.8 8
265-10 10 9.8 10

265-12 12 11,8 12

L2

D2
[}

L3

16 * Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA COPIADORA DE TOPO ESFERICO - 2 CORTES

L2

O— :*:J a8 )
- L3
Copiadora Longa - Série 132-L h
Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Corte Reto para copiar em Matriz 69
Metal Duro Sub-Micro Grao Codigo D1 D2 L1 L2
132-3L 3 6 4 36
132-4L 4 6 5 36
132-5L 5 6 6 36
132-6L 6 8 8 36
132-8L 8 10 12 40
1820L 10 12 15 45 120
132-12L 12 14 18 45 120
5] &—
Copiadora Extra Longa - Série 133-X ™ S =
Fresa Topo Esférico - 2 cortes - Corte Reto para copiar em Matriz (‘9 ~
Metal Duro Sub-Micro Grao ‘ Cédigo D1 D2 L1 L2
133-3X 3 6 4 36
133-4X 4 6 5 36
133-5X 5 6 6 36
133-6X 6 8 8 36
133-8X 8 10 12 40
133-10X 10 12 15 45
133-12X 12 14 18 45
e ——— o~ —=
=l
Bl
Copiadora Longa - Série 149-L h - L3
Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Corte Helicoidal para copiar em Matriz 6’
Metal Duro Sub-Micro Grao ‘ Codigo D1 D2 L1 L2
149-3L 3 6 4 36
149-4L 4 6 5 36
149-5L 5 26 8 36
149-6L 6 8 8 36
149-8L 8 10 12 40
1490 10 12 15 45
149-12L 12 14 18 45
!
-~ - i
Copiadora Extra Longa - Série 150-X SIS 8
Fresa Topo Esférico - 2 Cortes - Corte Helicoidal para copiar em Matriz 1h L L3 f
Metal Duro Sub-Micro Grao (‘ 9 Cédigo D1 D2 L1 L2
150-3X 3 6 4 36
150-4X 4 6 5 36
150-56X 5 6 6 36
150-6X 6 8 8 36
150-8X 8 10 12 40
150-10X 10 12 15 45
150-12X 12 14 18 45

&

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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FRESA DE TOPO ESFERICO CONICA - TORICA E / RANHURAR

L
a

Fresa de Topo Esférico - Série 512

D2

L4

L3

Conica Helicoidal Extra Longa - 2 Cortes Cédigo D1 D2 L1 L2 L3
Metal Duro Sub-Micro Grao 5123 3 5 n 10 %
512-4 4 6 5 12 36
512-5 5 6 6 12 36
512-6 6 8 6 15 36
512-8 8 10 8 20 40
512-10 10 12 10 25 45
512-12 12 14 12 30 45
o L2
@ ift=—
&5 o
I Py DS
- Lt 8 L3
Fresa de Topo Reto - Série 232 L4
Cénica Helicoidal Térica Extra Longa - 2 Cortes
Metal Duro Sub-Micro Grao codlgo D1 D2 L1 L2 L3 L4
232-3 3 6 4 10 36 100
232-4 4 6 5 12 36 100
232-5 5 6 6 12 36 100
232-6 6 8 6 15 36 110
232-8 8 10 8 20 40 120
232-10 10 12 10 25 45 160
232-12 12 14 12 30 45 200
- Caodigo D1 L1 L2 D2
2110-102 10 2 55 8
2110-103 10 3 55 8
2110-122 12 2 55 10
— 2110-123 12 3 55 10
Lt 2110-162 16 2 55 10
I 2110-163 16 3 55 10
sj’ 1 al 2110-164 16 4 55 10
al B 1 2110-165 16 5 55 10
= L2 2110-203 20 3 60 12
‘ 1 2110-204 20 4 60 12
Fresa para Ranhurar - Série 2110 <110-205. iyl 2 & 12
Tipo Wooldruff - Metal Duro Micro Grdo gng'ggs :g i g :2
2110-225 22 5 60 16
2110-226 22 6 60 16
2110-254 25 4 60 16
2110-255 25 5 60 16
2110-256 25 6 60 16

* Sempre especifique o material a ser usinado.
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D2

it Codigo D1 L1 L2 D2
1 161-3S 3 12 38 3
161-3,58 3,5 12 51 4
Lacut Polida - Série 161-S 16145 4 14 51 4
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes 161-45S 4,5 14 51 5
Standard - Hélice 45°- Para Aluminio - N&o Ferrosos 161-58 5 20 51 5
Metal Duro Micro Grdo 161-6S 6 20 64 6
161-7S 7 20 64 7
161-8S 8 20 64 8
161-9S 9 20 84 9
161-10S 10 25
161-128 12 25
161-14S 14 30
161-16S 16 30
161-185 18 35
161-20S 20 40
161-258 25 40
i
}s
1
Caodigo D1 L1
Lacut Polida - Série 218-S 21835 3 12
Fresa de Topo Reto - 4 Cortes 218-4S 4 14
Standard - Hélice 45°- Para Aluminio - Nao Ferrosos 218-58 5 20
Metal Duro Micro Grao 218-6S 6 20
218-7S 7 20
218-83 8 20
218-9S 9 20
218-108 10 25
218-128 12 25
218-14S 14 30
218-16S 16 30
218-188 18 35
218-20S 20 40
- 218-25S 25 40
Lacut Torica Longa Polida - Série 317-L Codigo D1 D2 b 5 7
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes Longa
Hélice 45°- Para Aluminio - N&o Ferrosos 317-3L = 28 4 4 36
Metal Duro Micro Grao 317-4L 4 3.8 4 5 36
317-5L 5 48 6 6 36
317-6L 6 58 6 7 36
317-8L 8 7.8 8 10 36
317-10L 10 9,8 10 12 40
317-12L 12 11,5 12 15 45
317-14L 14 13,5 14 18 a5
317-16L 16 15,5 16 20 48
317-18L 18 17,5 18 22 48
317-20L 20 19,5 20 25 50
25 24,5 25 30 56

317-25L

¢ Sempre especifique o material a ser usinado.
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ACRICUT
Fresa de Topo - 1 Corte - Polida - Para Acrilico e Aluminio

Metal Duro - Micro Grao D1 D2 L1 L2 RPM mﬁs AL avwmmm
15 3 4 40 21.000 2 50
2 3 5 40 21.000 2 50
2,5 3 6 40 21.000 6 100
3 3 8 40 21.000 6 100
4 4 12 50 21.000 6 100
5 5 12 50 21.000 10 120
6 6 16 50 21.000 10 200
Wy .
L ———— T
-~ 1
1711217 L2 i
Fresa Topo Reto - 2 cortes - Para Chapa Galvanizada
Metal Duro - Micro Grao D1 D2 L1 L2 RPM Amugsm mmmu.
3 3 15 40  21.000 2 160
35 4 15 50  21.000 2 160
4 4 15 50 21.000 2 200
4,5 5 16 50 21.000 2 200
5 5 16 50 21.000 2 170
6 6 16 50 21.000 2 120
g, < — s
S ¥
> L1
- L2 J
21873
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Polida - Para MDF e Madera
Vet Dur. Mt Grio DI__D2 L1 L2 RPW Maie M
3 3 15 40 21.000 3 50
3 3 30 60 21.000
4 4 15 50  21.000
4 4 30 60 21.000
5 5 15 50 21.000
5 5 30 60 21.000
6 6 15 50 21.000
6 6 30 60 21.000
— 4'1 -~ [
e a
1
B3 v-cuter L |
Fresa de Topo em V 90° - 2 Cortes - Polida - Para Alucabond
Metal Duro - Micro Grao D2 L RPM mu&oﬂmu Anuag::gm
6 50 21.000 2 100
6 50 21.000 2 120
6 50 21.000 2 120
6 50 21.000 2 120
6 50 21.000 2 100
6 50 21.000 2 100
6 50 21.000 2 100

20

* Sempre especifique o material a ser usinado.




